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Die mit einem Gestell (1) ausgerOstete Vorrichtung zum 
Lochen von Materialbahnen (19) ist mit einem mil Lochweric- 
zeugen (3) versehenen Trager (2) ausgestatlet Die Loch- 
werkzeuge weisen einen Sdmadstempal (20) auf. der in 
einem an dem Trager befestigten QehSuse (31) urn seine 
L§ngsachse (40) drehbar gelagert und urn einen eingestelllen 
Afbeitshub in seiner l-angsachse verschiebbar ist Das Loch- 
werkzeug ist mit Mittein (37, 38) ausgerustet, fiber die dem 
Schneidstempel (20) beim Arbeitshub eine Drehbewegung 
au^gegeben vrird. Der Arbeitshub ergibl sch beim 21isammen- 
wirken der Lochwerkzeuge mit elner Gegendoickwalze (4 
Oder 5). Der SchnekJstempel (20) ist mil einem im Gehause 
(31) gleilbar gelagerten Kolben (29) versehen. der mil einer 
Slimseile (32) eine mit einem Druckmedium beaufschlagbare 
Kammer (33) begrenzt. die wahlweise auf Zu- Oder AbfluB 
schaltbar isL Durch eine Beaufechlagung des Kbibens (29) mit 
einem Druckmedium wird dem Schneidstempel (20) eine 
Drehbewegung aufgegeben. lim die aus der Materialbahn 
ausgestanzten Teile aus dem Bereich des Schneidstempete 
zu transportieren. weist der Schnetdstempel eine mittige, 
durchgehende Bohrung auf, die fQr pneumatische Oder 
mechanische Mittel zum Ausb^en des ausgestanzten Toils 
verwendetwird. (31 40511) 
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1. Vorrichtung zum Lochen von Material bahnen, mit einem mit Loch- 
werkzeugen versehenen Trager. wobei die Lpchwerkzeuge einrai 
Schneidsterapel aufweisen, der in einem an dem Tragef befestigten 
Gehause m seine LHngsachse drehbar gelagert, um einen eingestell- 
ten Arbeitshub in seiner Langsachse verschiebbar und das Lochwerk- 
zeug mit Mitteln ausgerlistet ist, liber die dem Schneidstempel beim 

Arbeitshub eine Drehbewegung aufgebbar ist, nach dem Patent 

(der Patentanmeldung P 30 37 255.5) .dadurch gekenn- 
z e i c h n e t , daB der Schneidstempel (20) mit einem im Gehause 
(31) gleitbar gelagerten Kolben (29) versehen ist, der mit einer 
Stirnseite (32) eine mit einem Druckmedium.beaufschlagbare Karamer 
(33) begrenzt, die wahlweise auf Zu- Oder AbfluB schaltbar Oder daB 
der Schneidstempel (20) durch einen elektromagnetischen Antrieb 
axial bewegbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der an- 
deren Stirnseite des Kolbens (29) eine Federkammer mit einer RUck- 
stellfeder. (27) zugeordnet ist und die Ruekstellfeder sich aDfeinem 
Ende an einem am Gehause anliegenden Teil und am anderen Ende an der 
Stirnseite (29) des Kolbens abstutzt! 

3. Vorrichtung nach.Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Kol- 
ben (29) zwei wechselweise mit einein Druckraedium beaufschlagbare 
Karmiern (33,41) zugeordnet sind. 

4. Vorrichtung zum Lochen von Materialbahnen, mit einem mit Lochwerk- 
zeugen versehenen TrSger, wobei die Lochwerkzeuge einen Schneidstem- 

• pel aufweisen, der in" einem an dem Trager befestigten' Gehaose um 
seine Langsachse drehbar gelagert, um einen eingestellten Arbeitshub 
in seiner Langsachse verschiebbar und das Lochwerkzeug mit Mitteln 
ausgerustet ist, uber die dem Schneidstempel beim Arbeitshub eine 
Drehbewegung aufgebbar ist, nach Patent. (Patentanmeldung 
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P 30 37 255.5), dadurch gekennzeiehnet, daB der Schneidstempel eine 
mittige, durchgehende Bohrung (45,54) fdr pneumatische Oder mecha- 
nische Mittel zum Austragen des ausgestanzten TEils der Materialbahn 
nach vorn aufweist, 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenrizeichnet, daB am hin- 
terea Ende der Bohrung (45) des Schneidstempel s (20) ein AnschluS- 
stutzen (46) fiir ein Druckluftleitung vorgesehen ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die mit- 
^ tige Bohrung des Schneidstempfels (20) gestuft ausgebildet und in der 

Bohrung ein federbelasteter StbBel (49) gleitbar gelagert ist, der 
aus einem StoBelkopf (50) und einem StoBelschaft (51) mit einem ge- 
genuber dem StoBelkopf kleineren Durchmesser besteht, 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch- gekennzeichnet, daB die Feder 
(52) sich an der Riickseite des StbBelkopfes (50) und an einer Ring- 
flache (53) des Schneidstempel s (20) abstUtzt. 

8. Vorrichtung nach den Anspruchen 6 und 7, dadurch nckc rj^ciichnet, 
daB der StoBelkopf (50) in der Ausgangslage des Stcf* 'js (49) ein we- 
nig aus dem Schneidstanpel (20) herausragt, 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gdcennzeichnet, daB der StoBel 
am hinteren Ende eine Endscheibe (58) aufweist, die den StoBelschaft 
umschlieBende Feder (59) sich an der hinteren Stirnflaehe (60) des 
Schneidstanpel s und an der Endscheibe abstutzt. und die Endscheibe (58) 
mit einer Kurvenscheibe (61) zusammenarbeitet. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB der StoBel 
(63) an seinem hinteren Ende einen in einem Bohrungsteil (64) des 
Schneidstempel s gleitbar gelagerten KoTben (65) aufweist, dessen eine 
Stirnsefte mit e^^^ Ruckstell feder (66) zusammenarbeitet und dessen 
andere Stirnseite mit einem Druckmedium beaufschlagbar ist. 
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11. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
am vorderen Ende des SchneidstempelV 6in mit einer Rlngschneide (73) 
versehenes Aufsatztell (71) festgelegt ist, dessen Ringschneide zu 
der Schneide (21) des Schnetdstempels (20) konzentrisch angeordnet 
ist. 
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Klaus Kalwar, Alte Landwehr 10, 4803 Steinhagen-Amshausen 



Vorrichtung zum Lochen von Haterialbahnen 
(Zusatz zu P 30 37 255.5) 

Gegenstand der Hauptanmeldung P 30 37 255.5 ist eine Vorrichtung 
zum Lochen von Haterialbahnen mit einem mit Lochwerkzeugen verse- 
henen Trager, wobei die Lochwerkzeuge einen Schneidstenpel auf- 
weisen, der 1r» ei;:6*^: an dem Trager befestigten Gehause um seine 
5 Langsachse drehbir gelagert, um einen eingestellteo ArbeKAkUb in 
seiner Langsachse verschiebbar und das Lochwerkzeug mit Mitteln ' 
ausgerustet ist, uber die demSchneidstempel beira Arbeitshub eine 
Drehbewegung aufgebbar ist. 

Beim Gegenstand der Hauptanmeldung ist eine mit Lochwerkzeugen 
10 ausgerustete Werkzeugwalze in einem Gestell drehbar gelagert. In 
der Hohe der Mittelachse der Werkzeugwalze sind zwei Gegendruck- 
walzen angeordnet, die einander diametral gegeniiberliegen und die 
in verstellbaren Lagerbbcken drehbar gelagert sind. Sofern ein 
Schneidstenpel eines Lochwerkzeuges ira Zuge der Rotation der Werk- 
15 zeugwalze eine Gegendruckwalze anlauft und die zwischen der Werk- 
zeugwalze und der Gegendruckwalze angeordnete Matertalbahn auf 
die Gegendruckwalze preBt, beginnt ein Drehschnitt, bei dem der 
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Schneidstempel aueh einen Arbeitshub in seiner Langsacbse ausruhrt. 
Sobald die VerlSngerung der Langsachse des Schneldstempels die 
Drehachse der Gegendruckwalze durehtritt, findet kein Drehschnitt 
mehr statt. Zur Efzielung eines einwandfreien Schnittes auf dera ge- 
saraten Umfang des auszustanzenden Teiles der Materialbahn ist es 
jedoch vorteilhaft, wenn in dieser Betriebslage der Vorrichtung 
ebenfalls ein Drehschnitt ausgefUhrt werden kann. 

Der Gegenstand der Hauptanmeldung entbalt auch keine MaBnahmen, urn 
die mit den einzelnen Schneidstempeln ausgeschnittenen bzw. ausge- 
stanzten Teile der Materialbahn aus dem Bereich des Schneidstenf)els 
si Cher zu transportieren. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Gegenstand der Haupt- 
anmeldung weiterzubilden und die MaSnahraen zur Erzielung eines ein- 
wandfreien Schnittes auf dem gesamten Umfang und den Abtransport 
15 der aus der Materialbahn gestanzten Teile aus dem Bereich des Loch- 
we>-kzeuges zu verbessern. 

Zur optimalen Ausfuhrung des Schnittes wird rindungsgemaB der 
Schneidstempel mit einem im GehHuse gleitbar gelagerten Kolben ver- 
sehen, der mit einer Stirnseite eine mit einem Druckmedium beauf- 
schlagbare Kamraer begrenzt, die wahlweise auf Zu- oder AbfluB schalt- 
bar ist oder der Schneidstempel durch einen elektromagnetischen An- 
trieb axial bewegt. 

Sobald der Arbeitshub des Schneidstempel s begonnen hat, kann in jeder 
Betriebslage die Intensitat des Drehschnittes durch Druekbeaufschla- 

25 gung des Kolbens beeinfluBt werden. Insbesondere in der Betriebslage. 
in der beim Gegenstand der Hauptanmeldung ein Drehschnitt nicht statt- 
findet, also in der die Verlangerung der Langsachse des Schneidstem- 
pels sich durch die Drehachse der Gegendruckwalze erstreckt, kann 
durch Druckbeaufschlagung des KoTbens ein Drehschnitt vorgenommen 

30 werden. bei dem die Schneide des Schneidstempel s mit gleichmaBig Uber 
den Umfang verteilten Schneidkraften den Schnitt vornimmt und gering- 
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fugig in das zahelastische Material der Gegendruekwalze eindringt. 
Urn die aus der Materialbahn ausgestanzten Telle aus dem Bereich 
des Lochwerkzeuges zu transportieren, weisen erfindungsgemaB die 
Schneidstempel eine mittige, durchgehende Bohrung fur pneumatische 
Oder mechanische Mittel zum Austragen des ausgestanzten Tells der 
Materialbahn nach vorn auf. 

Ausfuhrungsbeispieleder Erfindung sind in den Zeiehnungen darge- 
stellt und werden im folgenden beschrieben* 

Es zeigen: 

Fig, 1 eine Vorrichtung mit einer Werkzeugwalze, der zwei Gegendruck- 
walzen zugeordnet sind in schematischer Darstellung und im 
AufriB, 

Fig. 2 den Punkt II nach der Fig. 1 in vergroBertem MaBstab und tm 
Schnitt, 

Fig. 3 ein Lochwerkzeug mit doppelt wirkjJendem Kolben im Schnitt, 

Fig. 4 ein Lochwerkzeug im Schnitt^ das roit einer pnoiimatischei) Fir. - 
:vichtung zum Austragen des ausgestanzten Teiles der Matf^r:.>;» 
tahn ausgeriistet ist. 

Fig. 5,6 und 7 Ausfuhrungsbeispiele von Lochwerkzeugen, die mit einen 
StbBel zum Austragen des ausgestanzten Teiles der Materialbahn 
versehen sind und 

Fig. 8 ein Lochwerkzeug im Schnitt, mit dem aus einer Materialbahn 
Ringe ausgestanzt werden konnen. sowie 

Fig. 9 und 10 Lochwerkzeuge mit elektromagnetischen Antrieben. 

In einem Gestell 1 ist eine Werkzeugwalze 2 drehbar gelagert, die mit 
Lochwerkzeugen 3 versehen ist. In der Hohe der Mittelachse der Werk- 
zeugwalze sind zwei Gegendruckwalzen 4,5 angeordnet, die einander dia- 
metral gegenUberliegen und die in verstellbaren Laigerbbeken 6 drehbar 
gelagert sind. 



Die Lagerbocke 6 sind auf einem Halteprofil 7 angeordnet, das an der 
Unterseite mit einer Zahnstange 8 versehen ist, rait der ein Zahnrad 
9 kammt, das iiber ein Handrad 10 betatigt werden kann. Die Gegen- 
druGkwalzen 4,5 sind somit Uber das Handrad 10, das Zahnrad 9 und 
5 die Zahnstange 8 in axialer Richtung verstellbar. 

Das aus der Gegendruckwalze, dem Lagerbock und dem Halteprofil ber 
stehende System ist auf einem Tragbalken 11 angeordnet, der Uber Hal- 
testangen 12 urn eine Achse 13 drehbar gelagert ist. 



Eine derartige Anordnung erlaubt ein schnelles Ab~ und Abschwenken 
10 der Gegendruckwalze von der Werkzeugwalze und zwar dann, wenn Uber 
eine Kolben-Zylinder-Einheit 14 ein Hebel 15 in seiner Lage so ver- 
andert wird^ daB die Haltestange 12 entgegen dem Uhrzeigersinn um 
die Aehse 13 veryJschwenken kann. Der Hebel 15 ist um eine Achse 15a 
drehbar im Gestell gelagert. Die Bewegung der Gegendruckwalze 4 bzw. 
15 5 in Richtung auf die Werkzeugwalze 2 wird durch einen Anschlag 16 
begrenzt, der einstellbar ist. 

Die Werkzeugwalze 2 wird uber einen Motor 17 und uber einen Antriebs- 
riemen 18 angeti-ieben. 

Durch die Werkzeugwalze 2 wird die Materialbahn 19 gelocht. 

20 Die Gegendruckwalzen 4,5 bestehen aus einem zahen, hochelastischen Ma-- 
terial, das einen Einstiegweg des Schneidsterapels von ca. 5 ram zuVaBt. 

Ein Ausfuhrungsbespiel fur eine konstruktive Ausbildung des Lochwerk- 
zeuges 3 ist in der Fig. 2 dargestellt. 

Das Lochwerkzeug weist einen Schneidstempel 20 auf, der aus einem vor- 
25 deren, mit der Schneide 21 versehenen Tell 22 einem Mittelteil 23 mit 
groBerem Durehmesser und einem Endteil 24 mit einem kleineren Ourch- 
messer als das Mittelteil besteht. 
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An dem Bund 25 liegt ein Drucklager 26 an, an dem sieh das Ende einer 
zylindrischen Schraubenfeder 27 abstOtzt, die mit ibrem anderen Ende 
an einer StirnflSche 28 eines Kolbens 29 anliegt, der mit dem Tell Z4 
des Schneidstempels fest verbunden ist. Der Kolben 29 ist gleitbar in 
5 einer Bohrung 30 des Gehauses 31 gelagert und begrenzt mit seiner 
Stirnseite 32 eine Kammer 33, die iiber eine Gehauseoffnung 34 rait 
einem Druckmedium, z.B. mit Druckluft dder mit einer Oruckfllissigkeit, 
beaufschlagt werden kann. 

Das Gehause 31, das dem Schneidstempel 20 zugeordnet ist, ist mit einen 
10 AuBengewinde 35 ausgerustet und in eine Gewindebohrung der Werkzeug- 
walze 2 eingeschraubt. Hierdurch Jcann die Lage des Gehauses und damit 
die des Schneidstempels gegenuber den Gegendruckwalzen 4,5 eingestellt 
werden. Das GEhause wird durch eine Kontermutter 36 gegenUber der Werk- 
zeugwalze 2 arretiert. 

15 Das Mittelteil 23 ist mit schraubenlinienformigea Nuten 37 ausgerustet, 
die Teile von Kugeln 38 aufnehmen, die in Taschen eines Kafigs 39 ange- 
ordnet sind. Das Gehause 31 ist mit zur Innenselte geoffneten schrau- 
benlinienformigen Nuten yersehen, die die KugeTteile aufnehmen, die 
aus der AuBenseite des Kafigs hferausragen. Ein Kafig kann auch entt'ai- 

20 len. 

Durch die Ausbildung des MittelteilsS des Schneidstempels uncJHiese 
Zuordnung der Kugeln 38 wird dem Schneidstempel bei einepm Arbeitshub 
in seiner Langsachse eine Drehbewegung um diese Langsachse 40 aufge- 
geben, 

25 Sofern in der Betriebslage des SchneidsteJmpels nach der Fig. 2 der 
Kolben 29 mit einem Druckmedium an der Stirnseite 32 beaufschlagt wird, 
wird der Schneidstempel in Richtung auf die GegendUrckwalze 5 bewegt 
und vollzieht einen Drehschnitt. Sofern die Kammer 33 auf AbfluB ge- 
schaltet und somit druckentlastet wird, wird der Kolben 29 unter Wir- 

30 kung der Feder 27 in seine Ausgangslage bewegt. 
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Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach der Fig. 3 ist der Kolben 29 als 
doppelt wirkender Kolben ausgebildet. Dem Kolben 29 ist zusatzlich 
2U der Kammer 33 efne Kammer 41 zugeordnet. Beide Kammern sind 
wechselweise mit einem Druekmedium beaufschlagbar und werden wech- 
selweise auf ZufluB und AbfluB geschaltet, so daB der Kolben 29 
einen Arbeitshub ausfuhren kann, der durch die Anschlagringe 42 
und 43 begrenzt wird. Das Druekmedium wird der Kairaner 41 Uber eine 
Gehausebffnung 44 zugefuhrt bzw* aus der Kammer iiber diese GehHuse- 
offnung abgeleitet. Durch die Bruckbeaufschlagung des Kolbens 29 
wird somit auch bei dieser Konstruktion eine Drehbewegung des 
Schneidstempels 20 um die Langsachse 40 erreicht. 

Bei dem Lochwerkzeug nach der Fig. 4 weist der Schneidstejmpel 20 
eine mittige durchgehende Bohrung 45 auf. Am hinteren Ende der Boh- 
rung ist ein AnschluBstutzen 46 fur eine Druekluftleitung vorge- 
sehen. Nach dem Stanzvorgang wird die Bohrung 45 mit Druckluftim- 
pulsen beaufschlagt, durch die das aus der Materialbahn gestanzte 
Teil nach vorn aus dem Bereieh des Schneidstempels ausgetragen wird. 

Bei dem Ausfuhrungsbaspiel nach der Fig. 5 isx uie mittige Bohrung 
des Schneidstempels 20 gestuft ausgebildet und iveist einen vorderen 
Teil 47 mit groBerem Durchmesser und einen hinteren Teil 48 mit klei- 
neren Durchmesser auf. In der Bohrung ist ein federbelasteter StoSel 
49 gleitbar gelagert, der aus einem StoBelkopf 50 und aus einem Sto- 
Belschaft 51 besteht, der gegenliber dem StoBelkopf einen kleineren 
Durchmesser aufweist. Die Feder 52 .stiitzt sich an der Ruckseite des 
StoBelkopfes und an einer Ringflache 53 des Schneidstempels ab, die 
im Obergangsbereich des Teils 47 und des Teils 48 der Bohrung des 
SchneidstOTpels liegt. 

Aus der Fig. 5 ergibt sich, daB der StoBelkopf 50 in der Ausgangslage 
des Stb'Bels ein wenig aus dem Schneidstempel 20 herausragt. 

Beim Stanzvorgang wird der StoBelkopf 50 entgegen der Wirkung der Fe- 
der 52 in den Schneidstempel vollstandig eingefahren. Das ausgestanzte 
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Teil der Materialbahn wird dann nach. dem Stanzvorgang und nach dem 
Herausfahren des Schneidstempels aus dem WiYkbereieh der Gegendruck- 
walze mittels-des StoBels nach vorn aus dem Schneidstempel heraus- 
gestoSen. Per StoBel bewegt sich dann namlich unter dem EinfluB der 
5 Feder 52 wieder in seine Ausgangslage, die in der Fig*. 5 aufgezeigt 
ist, 

Bei der Konstruktion nach der Fig. 6 ist in dermittigen, gestuften 
Bohrung 54 des Schneidstempels 20 ebenfalls ein StoBeT 55 gleitbar 
gelagert, der zum Austragen des ausgestanzten Teils aus dem Bereich 
10 des Schneidstem^pels 20 dient, 

Der StoBel 55 besteht aus einem StoBelkopf 56, einem StoBelschaft 
57 mit kleinerem Durchmesser gegeniiber dem StoBelkopf und einer End- 
scheibe 58, die einen groBeren Durchmesser als der StoBelschaft auf- 
weist. Der StoBelschaft 57 wird teilweise\Dn einer Feder 59 um- 

15 schlossen, die sich an der hinteren Stirnflache 60 des Schneidstem- 
pels 20 und an der Endscheibe 58 abstutzt. Die Endscheibe arbeftet 
mit einer Kurvenscheibe 61 zusaimnen, die urn eine Achse 62 drehbar 
gelagert ist und uber die der StoBelkopf 56 in eine ^s^^^i iung verfah- 
ren werden kanh, in der sein vorderes Ende ein wenig aus dem Schneid- 

20 stempel 20 herausragt. Durch die Feder 59 wird eine kraftschliissige 
An! age der Endscheibe 58 an der Kurvenscheibe 61 erreicht. 

Bei der Ausfuhrungsform nach der Fig. 7 ist in der mittigen, gestuften 
Bohrung des Schneidstempels 20 ein StoBel 63 gleitbar gelagert, der 
am hinteren Ende einen in einem Bohrungsteil 64 des .Schneidstempels 

25 gleitbar gelagerten Kolben 65 aufweist. In dem Bohrurgsteil 64 ist eine 
Feder 66 angeordnet, die sich am Kolben 65 und art einer Ringflache 67 
des Schneidstoupels 20 abstutzt. Diese Feder dient somit als Ruckstell- 
feder. Der Schneidstempel weist am hinteren Ende einen. AnschluBstutzen 
68 auf , iiber den die Stirnflache 69 des KoTbens mit einem Druckmedium 

30 beaufschlagt werden kann. Der Arbeitshub des StSSels 63. erfolgtent^egen 
der Wirkung der Feder 66. Der StoBelkopf 70 wird hierbei nach dem Stanz- 
vorgang ein wenig aus dem Schneidstenrpel 20 herausgefahren, so daB das 
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ausgestanzte Teil der Materialbahn nach vorn ausgestoBen wird. 

Bei der Konstruktion nach der Fig. 8 ist der Schneidstempel 20 am 
vorderen Ende niit einem Aufsatzteil 71 ausgerustet, das z.B. uber 
eine Madenschraube 72 an dem Schneidstempel 20 festgelegt wird. 
5 Dieses Aufsatzteil weist eine Ringschneide 73 auf , die zu der 
Schneide 21 des Schneidstempel s 20 konzentriscb angeordnet ist, 
Unter Verwendung des Aufsatzteil s 71 besteht somit die Mbglichkeit, 
aus der Materialbahn Ringe auszustanzen . 

In der Fig. 9 ist ein Ausfuhrungsbeispiel aufgezeigt, bei dem der 
10 Schneidstempel 20 durch einen elektromagnetischen Antrieb axial 
bewegbar ist. Zu diesem Zweck ist in dem Gehause 31 eine Magnet- 
spule 74 festgelegt, die AnschlUsse 75 aufweist. An dem den Kolben 
29 liberragenden, hinteren Teil 76 des Schneidstempels 20 ist ein 
Anker 77 befestigt, der in der in der Fig. 9 dargestellten Aus- 
15 gangslage gegenliber der Magnetspule 74 versetzt ist. Sofern der 
Magnetspule tiber die AnschlUsse 75 elektrische Energie zugeflihrt 
wird, wird der Anker und darait der Schneidstempel 20 entgegen der 
Wirkung.der Schraubenfeder 27 nach rechts bewegt, woboS c!er Schr.c^d* 
stempel 20 eine Drehschnittbewegung ausfiihrt. Sofern die Magnet- 
20 spule 74 stromlos wird, wird der Schneidstempel 20 unter der Wir- 
kung der Schraubenfeder 27 in die Ausgangslage bewegt. 

Bei dem Ausfiihrungsbei spiel nach der Fig. 10 entfallt die Schrauben- 
feder 27 fUr die Rlickstellbewegung. Anstelle der Schraubenfeder 27 
ist eine Magnetspule 78 vorgesehen und im Gehause 31 festgelegt, 

25 die mit elektrischen Anschliissen 79 ausgestattet ist. In dem Be- 
reich des Schneidstempels 20 zwischen dem Kolben 29 und dem Mittel- 
teil 23 ist an dem Schneidstempel ein Anker 80 befestigt. Zur Er- 
zielung einer Bewegung des Schneidstempels von der in der Fig. 10 
dargestellten Lage nach rechts wird die Magnetspule 74 mit Energie 

30 gespeist wahrend die Magnetspule 78 stromlos bleibt. Die Bewegung 
des Schneidstempels 20 nach rechts wird durch die Magnetspule 78 be- 
grenzt. Fur eine Bewegung des Schneidstempels 20 in die Ausgangslage 
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wird der Magnetspule 78 elektrische Energie Uber die AnschlUsse 
79 zugefiihrt, wahrend die Magnetspule 74 stromlos ist. Die Aus- 
gangslage des.Kolbens 29 wird durch die Magnetspule 74 bestimmt, 
die gleichzeitig als Anschlagkbrper dient. 



Kalwar 



3U0511 



Bezugszelchen 



1 


Gestel 1 


33 




2 






benauseoTTnung 


3 


Lochwerkzeifa 




nUDcngcwinue 


4 


Geaendruckwal 7p 




Non uerniu Lter 


5 




Of 


Nuten 


\j 




38 


Kugel 


7 


Halteprofil 


Oft 


Kafig 


8 


Zahnstange 


An 


Langsacnse 


9 


Zahnrad 


** 1 


Kanmer 


10 


Handrad 


AO 


Anschlagring 


11 


Tragbalken 


43 


Anschlagring 


12 


Haltestange 


A A 

44 


Gehausebffnung 


13 


Aehse 


A C 


Bohrung 


14 


Kolben-Zyl inder-Einheit 


46 


AnschluBstutzen 


15 


Hebel 


Al 

4/ 


Teil 


15a Achse 


48 


Teil 


16 


Anschlag 


49 


StoBel 


17 


Motor 


50 


StSBelkopf 


ia 


Antriebsrianen 


51 


StoBel schaft 


19 


Mater ialbahn 


52 


Feder 


20 


Schneidstempel 


53 


Ringflache 


21 


Schneide 


54 


Bohrung 


22 


Teil 


cc 

DD 


StoBel 


23 


Mittelteil 


56 


StoBel kopf 


24 


Endteil 


57 


StoBel schaft 


25 


Bund 


58 


Endscheibe 


26 


Druck lager 


59 


Feder 


27 


Sehraubenfeder 


60 


Stirnfl'ache 


28 


Stirnflache 


61 


Kurvenscheibe 


29 


Kofben 


52 


Achse 


30 


Bohrung 


63 


StoBel 


31 


Gehause 


64 


Bohrungsteil 


32 


Stirnseite 


65 


Kolben 



Kalwar 



66 Feder 

67 Ringflache 

68 AnschluBstutzen 

69 StirnfTache 

70 StoBelkopf 

71 Aufsatzteil 

72 Madenschraube 

73 Ringschnelde 

74 Magnetspule 

75 AnschluB 

76 Teil 

77 Anker 

78 Magnetspule 

79 AnschluB 



AS 

Leerseite 




Mummer: 31^511 

-/f*J- Intel A 826 F 1/08 

Anmeldetag: 13. Oktober 1981 

Offenlegungstag: 28. April 1983 





3U0511 




4f F/gJ 



A f\ n ^ 






^ ■ 



Ka/w/ir 



3140511 




PUB-NO: 



DE003140511A1 



DOCUMENT-IDENTIFIER: DE 3140511 A1 



TITLE: 



Apparatus for perforating material webs 



PUBN-DATE: 



April 28, 1983 



INVENTOR-INFORMATION: 
NAME 

KALWAR, KLAUS 



COUNTRY 
DE 



ASSIGNEE-INFORMATION: 
NAME 

KALWAR KLAUS 



COUNTRY 
N/A 



APPL-NO: DE03140511 
APPL-DATE: October 1 3, 1 981 



PRIORITY-DATA: DE03 140511 A ( October 13, 1981). DE03037255A ( October 2, 
1980) 

INT-CL(IPC): B26F001/08 

EUR-CL (EPC): B26F001/02 ; B26F001/08. B26F001/16 



US-CL-CURRENT: 83/639.2 



ABSTRACT: 

CHG DATE=1 999061 7 STATUS=0> The apparatus, equipped with a frame (1 ), for 
perforating material webs (19) is fitted with a carrier (2) provided with 
perforating tools (3). The perforating tools have a punch (20) which is 
mounted so as to be able to rotate about its longitudinal axis (40) in a 
housing (31 ) fixed to the carrier and is displaceable over a set working stroke 
on its longitudinal axis. The perforating tool is equipped with means (37, 38) 
via which a rotary movement is imparted to the punch (20) during the working 
stroke. The working stroke results on cooperation of the perforating tools 
with a counterpressure roller (4 or 5). The punch (20) is provided with a 
piston (29) which is mounted slidably in the housing (31 ) and bounds, with one 
end face (32), a chamber (33) capable of being pressurised with a pressure 
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medium and of being switched to supply or discharge as desired. By 
pressurising the piston (29) with a pressure medium, a rotary movement is 
imparted to the punch (20). To transport the parts punched out of the material 
web away from the region of the punch, the punch has a central passage bore 
which is used for pneumatic or mechanical means in order to remove the 
punched-out part. <IMAGE> 
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